%& SAW'POL Czerpnia scienna CzS-B

Opis i zastosowanie z lamelami czerpni CzS-A

Czerpnia wentylacyjna okraggta stosowana w instalacjach wentylacyjnych nawiewnych i wywiewnych jako zakoriczenie

czerpnych przewoddw i otworédw wentylacyjnych w $cianach budynkdéw lub bezposrednio na kanatach okragtych.

Specjalny ksztatt zaluzji/lameli zabezpiecza otwdr czerpny przed opadami atmosferycznymi. W standardzie stosowana jest siatka
ochronna, zabezpieczajaca przed dostepem ptakow, gryzoni i wiekszych zanieczyszczen (np. liscie) do wnetrza instalacji.
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Materiat i wykonanie _ VALY

Wykonanie czerpni, w zaleznosci od jej wymiaru, proponujemy w dwdch wariantach. Dla mniejszych wymiaréw czerpnia
ma postac¢ odlewu aluminiowego z siatka, catos¢ lakierowana proszkowo w wybranym kolorze z palety RAL.

Wieksze wymiary produkowane sg ze stali ocynkowanej, aluminium lub stali nierdzewnej (1.4301 lub 1.4404), lakierowane
proszkowo w wybranym kolorze z palety RAL. Rodzaj zaluzji pokazany jest na rysunkach ponize;j.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian technologicznych.

Wymiary

Czerpnie $cienne produkowane sg na zamédwienie. Wymiar czerpni wg tabeli (w mm).

CZERPNIE aluminiowe (odlew)

100 99 130 26 0,005

160 158 185 26 0,012

250 247 275 29 0,029

400 398 440 40 0,076

Podane wymiary ¢D oraz L mogg sie nie znacznie rdéznié
od wymiardow rzeczywistych (+/-)

r

T CZERPNIE stal ocynkowana

=

500 490 540 60 0,126

SIS ST ST
55

710 700 750 60 0,254
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Sposoby montazu

Czerpnia scienna CzS-B
z lamelami czerpni CzS-A

w1

Czerpnie montowane sg za pomocg wkretow
i otworéw montazowych w ramkach czerpni.

W2

Przy mniejszych wymiarach mozliwe jest
zamontowanie czerpni z uzyciem kleju montazowego
(montaz niewidoczny).
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Montaz widoczny za pomocg
wkretéw i otworéw montazowych

W ramce czerpni.

Dane techniczne- Predkos¢ efektywna w zaleznosci od strumienia powietrza i powierzchni efektywnej
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Oznaczenia:

Q[m’/h]-

strumien objetosci powietrza

Aef[m’]- powierzchnia efektywna czerpni
Vef [m/s]- predkos$¢ nawiewu
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Eo SAW' Czerpnia scienna CzS-B

z lamelami czerpni CzS-A

Zaleznos¢ straty cisnienia i moc akustyczna w zaleznosci od predkosci powietrza na czerpni

Zalecana predko$¢ powietrza wynosi 2-3 m/s, maksymalnie 5 m/s.

Lwa(dB(A))
A A
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40 145
Ap [Pa]
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V, [m/s] Oznaczenia:
Vef [m/s]- predkos$¢ nawiewu
Ap [Pa]- strata cisnienia
Lwa[dB(A)]-moc akustyczna
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* strumien objetosci powietrza Q=1800 m’/h Qtmenl
Dla predkosci 2-3m/s dobrano czerpnie ¢630
*A,=0,201m’ Lwa(dB(A))
v=Q/(A,*3600)=1800/(0,201*3600)=2,5 [m/s] A A
60 55
Odczyt z tabel i wykresow: 50 50
* predkos¢ efektywna: v = 2,5 m/s
* strata ci$nienia na czerpni Ap=23 Pa Ap[Pa]4O *
* moc akustyczna Lwa=36 dB(A) 30 40
20 ! b 35
10 30
0 2
0 1 2 3 4 5 6
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Eo SAW' Czerpnia scienna CzS-B
z lamelami czerpni CzS-A

Sposdb ztozenia zamdwienia

Zamowienia prosimy sktadaé wg ponizszego wzoru:

CzS-B/'¢d' / 'RAL' /'M' /'W'

‘od' - wymiar otworu montazowego (szerokos¢ x wysokos$é) w mm
'RAL' - kolor czerpni wg palety RAL (standard RAL9006%*)
'™M' - materiat:

OC - stal ocynkowana* (nie dotyczy odlewu)
AL - aluminium
KO - stal nierdzewna (gat. 1.4301 lub 1.4404) (nie dotyczy odlewu)
'W' - wariant montazu:
W1 - montaz widoczny na wkrety poprzez otwory w ramce czotowej czerpni*
W2 - montaz niewidoczny na klej montazowy

* - w przypadku nie podania informacji zostang zastosowane standardowe parametry
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