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Opis i zastosowanie

Kratka panelowa KWSP/P

Kratki wentylacyjne dwustronne, spetniajg funkcje wyréwnawczo-przeptywowa. Stanowig element systemu wentylacji
zapewniajgc przeptyw pomiedzy pomieszczeniami i poprzez przegrody budowlane. Przystosowane sg do montazu w profilu
drzwiowym lub okiennym. Kratki posiadajg nieruchome zaluzje przestaniajgce widocznos¢ w ksztatcie odwrdconej litery V.
Ze wzgledu na swg budowe kratki przeptywowe majg zastosowanie w miejscach narazonych na uszkodzenia mechaniczne
(kottownie, garaze, sale gimnastyczne, takze jako czerpnie zewnetrzne).

Materiat i wykonanie

Kratka wykonana jest ze stali ocynkowanej lakierowane]j proszkowo na dowolny kolor z palety RAL (standard RAL9016).
Na zyczenie klienta mozliwe jest wykonanie kratki z aluminium oraz ze stali nierdzewnej (1.4301 lub 1.4404).

Wymiary i sposéb montazu

Kraty KWSP do montazu w profilu drzwiowym lub okiennym

b

produkujemy na zamdéwienie w wymiarach dostosowanych
do indywidualnych potrzeb klienta.
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W przypadku wymiaru C > 1100mm Producent moze zaproponowac dzielenie kratki (uzgodnione z klientem).

Dane techniczne - Powierzchnia efektywna przeptywu (przyktadowe wymiary)

Aef (m’) powierzchnia efektywna

0,008 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,022 | 0,029 | 0,035 | 0,041
0,018 | 0,026 | 0,034 | 0,042 | 0,051 | 0,066 | 0,082 | 0,099
0,040 | 0,052 | 0,065 | 0,077 | 0,103 | 0,128 | 0,153

0,069 | 0,085 | 0,102 | 0,135 | 0,168 | 0,202

0,106 | 0,127 | 0,168 | 0,210 | 0,250

0,157 | 0,208 | 0,262 | 0,310

PPH.U. ** SAW-

Kratki produkowane sg

na zamoéwienie.

Wymiary zawarte w tabeli
stuzg jedynie do okreslenia
powierzchni efektywnej
kraty.
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Sposoby osadzenia w panelu
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Centralny Licowanie lewostronnne Licowanie prawostronne
a=12mm a=12mm
Dane techniczne

Strata ciShienia i moc akustyczna
¥ Aef [m7]
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Oznaczenia:
Q [m’/h]- strumier objetosci powietrza AP [Pa]- strata cisnienia
L, [dB(A)]- poziomu mocy akustycznej A_[m’]- powierzchnia efektywna kratki
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PRZYKLAD

PRZYKLAD

* wydajnoé¢ kratki Q=400 m’/h
* kratka 625x325

Aef (m®) powierzchnia efektywna

0,008 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,022 | 0,029 | 0,035 | 0,041
0,018 | 0,026 | 0,034 | 0,042 | 0,051 | 0,066 | 0,082 | 0,099
0,040 | 0,052 | 0,065 0,103 | 0,128 | 0,153
0,069 | 0,085 | 0,102 | 0,135 | 0,168 | 0,202
0,106 | 0,127 | 0,168 | 0,210 | 0,250
0,157 | 0,208 | 0,262 | 0,310

Odczyt z tabeli:
* Aef=0,077 [m’]

Aef [m?]
0,01 0,0: 0,04 0,05 0,07

PRZYKLAD S T
* Aef=0,077 [m’] ls
* wydajnoé¢ kratki Q=400 m’/h - ,

Odczyt z wykresu: : \\ \ \\\ \ 10

* moc akustyczna Lwa=30 dB
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Sposdb ztozenia zamodwienia Q[m’/h]

Zamowienia prosimy sktadaé wg ponizszego wzoru:

KWSP/P /'CxD'/'a'/'b'/'S'/'RAL' /'M' /'W' /'MM'

,CxD' - wymiar swiatfa kraty (szerokos¢ x wysokosé) w mm
‘a’ - gtebokosé ramy

'b’ - szerokos$¢ ramy

) - siatka

BS - bez siatki ochronnej*

ZS - z siatkg ochronna
'RAL' - kolor kraty wg palety RAL (standard RAL9016%*)
‘™M - materiat:

OC - stal ocynkowana*

AL - aluminium

KO - stal nierdzewna (gat. 1.4301 lub 1.4404)
'W' - sposoby osadzenia w panelu:

W1 - centralny*

W2 - licowanie lewostronne

W3 - licowanie prawostronne
'MM' - miejsce montazu

W - wewnatrz budynku

Z - na zewnatrz budynku (elewacja, drzwi zewnetrzne)

* - w przypadku nie podania informacji zostang zastosowane standardowe parametry
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