e S AW_ Kratka $cienna ST-S/W

z ruchomymi lamelami
Opis i zastosowanie

Kratka wentylacyjna nawiewno-wywiewna posiada ruchome lamele osadzone w ramce czotowej w uktadzie dwurzedowym
pionowo-poziomym. Zastosowanie w instalacjach nisko- i Sredniocisnieniowych. Regulacja kata nachylenia jest reczna
i indywidualna dla kazdej lameli.

Materiat i wykonanie

Kratka wykonywana jest w réznych wariantach materiatowych: stal, stal ocynkowana, aluminium oraz stal nierdzewna.
Lakierowanie proszkowe dostepne jest w dowolnym kolorze z palety RAL (standard 9010 / 9016).

Wymiary

Kratki produkowane sg na zamdwienie. Wymiar kratki wg zyczenia klienta.
L - szerokos$¢ otworu montazowego

. . Te)
H - wysokos$¢ otworu montazowego §\ E
— O
i
— |
r | H
— |0
v - ©
o EEREEREEEEEER
A=L-10
Sposoby montazu
W1 w2 W3
Sruba
montazowa
Al | |
— — =
zatrzask
N — zamek
montazowy
— - ramka - wkret
—_ _. | montazowa o
—— K = *'
- | T ramka
montazowa
Montaz widoczny za pomocg Montaz niewidoczny za pomocg Montaz niewidoczny za pomocg
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Akcesoria - ramka RM do niewidocznego montazu

Ramki RM stosuje sie w otworach wentylacyjnych do montazu niewidocznego elementdéw wentylacyjnych. Ramka montazowa

do kratek standardowo wykonana jest z blachy ocynkowanej (w przypadku kratek aluminiowych na zyczenie moze by¢ wykonana
réwniez z aluminium). Istnieje mozliwos¢ wykonania ramki montazowe;j z filtrem.
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Akcesoria - skrzynka rozprezna

Skrzynka rozprezna wykonana jest z blachy ocynkowanej. Na zyczenie moze by¢ wyposazona w przepustnice regulacyjng
na kréécu przytgcznym. Skrzynka moze by¢ wytozona od wewnatrz lub na zewnatrz, izolacjg kauczukowgq lub wetng mineralna.

W standardzie wysokos$¢ skrzynki dostosowana jest do wielkosSci krééca lub rozmiaru kratki (mozliwos¢ okreslenia wysokosci
skrzynki).

<« <«

15 15 15
SR-GW - Skrzynka rozprezna SR-BW - Skrzynka rozprezna SR-TW - Skrzynka rozprezna
z kréécem gérnym z kréécem bocznym z kr6ccem tylnym
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Dane techniczne

Zalezno$¢ zasiegu strumienia o predkosci V=0,20 m/s (L,,) od strumienia objetosci powietrza (Q) przy kratkach
o catkowicie otwartych lamelach. Zasieg L,, odnosi sie do odlegtosci, przy ktérej predkos¢ powietrza
nie przekracza 0,20 m/s.
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Dane techniczne

Zaleznosc¢ straty cisnienia (Ap.) oraz poziomu mocy akustycznej (L,,)od strumienia objetosci powietrza (Q)
przy kratkach o catkowicie otwartych lamelach.
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PRZYKLAD Odczyt z diagramu:
» zadany strumien objetosci powietrza Q=400 m’/h * odpowiednie kratki: 1025x225, 625x325, 425x425
 wymagana powierzchnia efektywna A_= 0,18m’ *A=0,18m’

* strata ci$nienia: 4 Pa
* moc akustyczna 15 dB
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Kratka scienna ST-S/W
z ruchomymi lamelami
Sposdb ztozenia zamodwienia

Zamowienia prosimy sktadaé wg ponizszego wzoru:

ST-S/W/'LxH' /'RAL' /'W' /'M"+'SR"/'I'/'P' / 'K' / 'H,’

'LxH’ - wymiar otworu montazowego (szerokos¢ x wysokos¢) w mm
'RAL' - kolor kratki wg palety RAL (standard RAL9016*)
'W' - wykonanie:

OC - stal ocynkowana lakierowana proszkowo*
AL - aluminium lakierowane proszkowo
KO - stal nierdzewna / kwasoodporna (1.4301 lub 1.4404)
'™M' - sposéb montazu:
W1 - montaz widoczny na wkrety poprzez otwory w ramce czotowej kratki
W2 - montaz niewidoczny za pomocg sprezyn zatrzaskowych oraz dodatkowej ramki montazowej
W3 - montaz niewidoczny za pomocg wkretéw oraz dodatkowej ramki montazowej

'SR’ - skrzynka rozprezna:
SR-Gw - skrzynka z kré¢cem gérnym
SR-Bw - skrzynka z kré¢cem bocznym
SR-Tw - skrzynka z kré¢cem tylnym
I - izolacja:
brak - skrzynka bez izolacji*
Iz - izolacja na zewnatrz
Iw - izolacja od wewnatrz
'P' - przepustnica regulacyjna na kréccu przytaczeniowym:
brak - brak przepustnicy
P - przepustnica na kréécu regulowana z zewnatrz
PP - przepustnica na kréécu regulowana od wewnatrz
'K' - $rednica krééca przytaczeniowego w mm
'H,' - wysokos¢ skrzynki w mm*

* - w przypadku nie podania informacji zostang zastosowane standardowe parametry

P.P.H.U. 99-122 Gobra $w. Matgorzaty 31a tel./fax 0-24/389-22-80 www.sawpol.pl e-mail: biuro@sawpol.pl




	Strona 1
	Strona 2
	Strona 3
	Strona 4
	Strona 5
	Strona 6

